
 私たちは、超精密へのあくなき挑戦と、メカトロと人間の知恵
を組み合わせたメカトロメーションの追求で、省力化、自動化、
無人化の夢を実現させてきました。さらに、お客様と共に考え
（Cooperate）、完璧な商品、システムを提供し（Buildup）、満足
していただく（Service）CBSを基本に企業活動を展開していま
す。技術と品質、そして独自の創造力で広く世界に貢献したい。 
これが私たちSeibuの熱い思いです。 

追求超精密和机电自动化的最高境界 

走技术真理探究的道路, 

 就是从順随自然的思想开始的。 

我们就是永无止境地挑战和追求融入了人类的智慧 
的超精密和机电自动化的最高境界, 从而实现了节 
省人力,自动化 无人操作化的梦想。特别是, 我们 
与顾客共同探讨, 提供了完美的顾客满意的商品和 
系统。我们正在展开顾客满意的CBS企业活动，我们 
将以卓越的技术、优异的质量以及独特的创造力， 
广泛地为世界做贡献,这就是我们Seibu的热望。 



西部电机株式会社的紹介 

搬运机械
业务 

产业机械
业务 

精密机械
业务 



高精密小型 

ＮＣ車床 

高精密NC 
研磨加工機 

SNC車床/磨床的
介紹 
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工作機械的経歴 
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ＳＮＣの実加工例 

ＨＤＤ
Hub 

ＶＴＲ 
Cylinder 

Piston Pump 
Parts 

ＨＤＤ 
Bracket 

球阀 

汽车燃料
噴射口 
部品 

全部能夠实現亚微米等级的加工精度!! 

汽车燃料噴射
口的活塞 

照相机 
镜头接环 

激光打印机 
多面镜 

ＨＤＤ 
支撑板 

ＨＤＤ 
摇臂 
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梳子型車刀的高精密小型NC車床 
     High-Precision Gang Type Small NC Lathe 

Ｚ軸 

X軸 

燕尾(Dove tail) 形的滑动板 高剛性基座 伝統技術的「刮刀」 
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行 程 

精度 

精密車床 Ｐ系列  

高精密車床 ＨＰ系列  

高精密磨床 Ｇ系列  

３５０×２２０ 

３０0×２００ ４００×２６０ 

３００×２２０ 

３００×２２０ ２２０×２２0 

２２０×２２０ 

３００×１８0 

Ｘ×Z軸方向的最大移動量 

２２０×１８０ ３００×２２０ 

高性能製品的排列  NC車床、磨床 
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追求超精密和機電自動化的 

西部電機 

超精密;Ultra Precision; UP 

高精密;High Precision; HP 

    精密;      Precision;    P 

重複位置的決定
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Ｐ; ±3μm以内 ＨＰ;1μm以内 

一般的机器: ±10μm以内 
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本機的特点 ＳＮＣ-HP系列 
高效率地实现尺寸精度的极限
的精密加工 

特殊温度固定方式 

最小分解能0.01μm，垂直刻度尺 

特殊热传递防止構造方式 

尺寸公差±0.5μm 

特殊自動連続吐出方式 

http://www.seibudenki.co.jp/081209index.html
機械仕様00.xls
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  空转後 100個 連続自動加工 

  材料         ;   φ15mm×800mm C3604BD 
  加工条件 ;    回転数   ： 8000rpm 

  进给量    ：  0.03mm /rev                  

                         仕上代   ： φ0.05mm 

  精加工刀具 ;   R0.3 天然金刚石 

   冷却夜     ;   油性切削油 
   内径粗糙度  0.4μmRmax 

 真圆度  0.12μm 

    

SNC-35HP 100個連続加工 内径(φ3)寸法変化 Data 

 Cp  1.62（公差1.0μm） 6σ  0.62   

加工精度検証 2 

外形寸法偏差 



０．１μm指令追從！ 

ＳＮＣ-Hｐi系列 基本精度 1个脉冲信号 
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2，精度確認① 

ワンパルス送り（1P＝0.02μｍ） 

 1）Ｘ軸 

2）Ｚ軸 

28HPⅡ 

28HPⅡ 

1个脉冲信号 0.02μm指令追從！ 



材料 

刀具 

複合加工のﾒｶﾆｽﾞﾑ 
C轴和往返轴同期驾驶 

C軸 

代表例VHS录像的鼓 



可以加工眼镜透镜(非球面透镜) 



  SNC20HPISP 超精密への挑戦 
车加工形状精度120nm 

非球面 

球面 



ＳＦＧ－２８的加工概要 

ワークスピンドル 

砥石车主轴(30,000rpm） 

2基4.5KW（400V仕様） 
角度調整±15度以内 ツルア－用砥石 

加工用－用砥石 

レニショウ測定器 

砥石的先端Ｒ和一般的车加工刀具刀尖R同样 使用ＮＣ的鼻子Ｒ補
正機能做加工。 

砥石車装置2基搭載 
Max5000rpm回転数 
能砥石车加工 

SFG-28とは 高精密研削盤 Ｇ系列  

砥石車装置 

  （前後移動） 

接触传感器 

（尺寸測量） 

 砥石車主轴 

  (3万或8万rpm）*2  

主軸 



断面图 

加工実例介紹３･･･SNC-20G／28TG 

镜片成形用的 

多个镜片成型
模具模式图 

多个套筒 

上芯 

镜片成型部 
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加工実例介紹２･･･SNC-20G／28TG 

加工精度 
真圆度･･･0.15μm 
圆筒度･･･0.40μm 

内径表面粗糙度･･･0.15μｍ 
直角度・平面度･･･ 0.1～0.2μm 

玻璃镜片成形
用的套筒 

http://www.seibudenki.co.jp/081209index.html


多个套筒的加工 

加工精度 
真圆度･･･0.16μm 
筒圆度･･･0.41μm 

内径表面粗糙度･･･0.15μm 

http://www.seibudenki.co.jp/081209index.html


SFG-28产品的理念 

SFG-28精密自由形状研磨加工机、能够高精度·高効率地加工到目前为止被认
为不可能加工的内径·外径端面的  R  形状· 锥形· 直线连续形状。 

革新的 

加工方法 

区别 

其他公司 

完全的高质量 



自由形状研磨加工 

 図面指示 

 

材質        超硬 

A部        Ｒ３ 指定 

Ｂ部       10°锥形指定 

Ｃ部      Ｒ１．５±０．１ 

仕上記号  △△△△ 

Ａ部 

Ｂ部 

Ｃ部 

一般的部品加工手順 

 

 ①用电线切割机 中心孔穴加工 

 

 ②用形式雕刻放电加工机形状加工 

 

 ③对仕上記号 磨光工作（人手）  

例 

SFG-28 

テーパ部

指定Ｒ部



ＳＦＧ-２８产生的效果 

加工面的精度·质量 生产能力 加工环境

完全可以过到图纸要求的
加工精度、并且保证质量
安定。

生产能力是原来的加工程
序的　２～３倍

是完全的机械加工、可以
一般人都能操作、作业者
能保证

○ ○ ○
最后的研磨作业因为人工
研磨、所以形状精度不能
保证。安定的质量管理很
难

电极制造· 修正等多余的
工程发生。因为需要人工
能力所以工时发生不一样

需要很熟练的技术人员·
操作。所以作业人员的训
练或为企业的课题。

△ × ×

SFG-28加工

从来的加工程序



SFG-28で可能な加工内容 

テーパー加工  

Ｒ加工 ストレート加工 

計測機能 

端面加工   



  #3000砥石加工和磨削加工 
        的面粗度的比較 

面前的錐面加工 
#3000砥石加工: Rt0.076μm 
磨削加工:      Rt0.065μm  

R5部分 
#3000砥石加工: Rt0.10μm 
    磨削加工:    Rt0.11μm  

内径平面加工 
#3000砥石:  Rt0.11μm 
磨削加工:    Rt0.12μm  

 
用#3000的砥石加工得
到了用磨削加工同等的

面精度。 
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